6. Injektionsslangen kan enten forbindes direkte med vores
injektionskopper, som er monteret pd forskallingen eller fares
gennem injektionsender i en opbevaringsdase. Tilslutningen
skal sd vidt muligt ske vinkelret pa vaeggen.
Opbevaringsdaserne eller inkektionskopperne skal placeres
sdledes, at de senere uden problemer kan nas.

7. Overgangen mellem injektionsslange og injektionsende laves
med en slangeforbindelse. Disse slangeforbindelser skal
indstgbes i betonen, for senere at kunne injicere
injektionsslangen korrekt.

8. Ved overgang fra vandret overflade til en vaeg skal

injektionsslangen fgres helt til fugehjarnet og via en slgjfe opad.

9. Ved injektionsslanger, der krydser hinanden i en afstand < 5
cm, skal en af injektionsslangerne i omradet ved krydset
omvikles med klaebebdnd pad en leengde af 8 — 10 cm. Det
forhindrer utilsigtet injektion af den anden injektionsslange.

10. Nar betonen er hardet, tidligst 28 dage efter stgbning,

kan fugen injiceres gennem injektionskoppen eller
injektionsenden i opbevaringsddsen.
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Montage og injektion

1. Fladen, hvor injektionsslangen skal udlaegges, rengares for
lese urenheder. Starre ujevnheder, f.eks. hulninger, udjevnes
fagligt korrekt.

2. Injektionsafsnit planlaegges, maksimale l&ngde inkl.
injektionsender < 8 m, slangen afkortes med et egnet
skaerevarktgj. Ved anvendelse af MASTERTUBE injektionsslanger
skal kappen klaebes af med et filamentband far tilskaeringen, sa
vavet ikke oplgses. Afskaringen sker derefter midt i
filamentbandet.

3. Fastgerelsen af slangen kan laves med fastgarelsesclips, som
stikkes i den friske beton. Nar betonen er hardet clipses slangen
derunder. Fastgarelse pa en fast overflade kan ske med
metalklemmer eller fastgerelsesgitter, som semmes fast.
Afstanden mellem fastggrelsesclips eller metalklemmer bar ikke
vaere over 15 cm. Dermed sikres, at slangen har en
gennemgadende kontakt til arbejdsfugen. Slangen ma pa intet
sted svamme op eller ligge hult.

4. Afstanden til de naermeste armeringsjern bgr vare mindst 5
cm. Der skal vaere mindst 10 cm til kanten. Den minimale
bgjningsradius er 5 cm.

5. Pa hinanden fglgende injektionskredse skal overlappe med
mindst 10 cm, s3 en gennemgadende injektion af fugen er sikret.
Afstanden mellem parallelt labende injektionsslanger skal vaere
mindst 5 cm. Ellers kan det ske, at en slange fyldes, nar den
anden injiceres og derefter ikke selv kan injiceres.
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